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	无组织颗粒物为2747.7kg/a。
	⑩物料搅拌
	本项目物料在密闭搅拌机内进行搅拌，原料量合计58720t。
	参考3021水泥制品制造行业-物料-混合-搅拌-所有规模-颗粒物产污系数，产污系数为0.13kg/t
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	污染源
	非正常排放原因
	污染物
	非正常排放浓度mg/m3
	单次持续时间
	非正常排放量kg/h
	年发生频次
	应对措施
	废气处理设施异常运行
	颗粒物
	最长异常运行10分钟被巡查工作人员发现
	1年至多1次
	立即检修设备，尽快降低污染物浓度，必要时停工停产
	拉链机落料点废气
	颗粒物
	颗粒物
	颗粒物
	皮带输送机落料点
	颗粒物
	颗粒物
	成品砂散装
	颗粒物
	6、可行性分析
	本项目采用袋式除尘器治理收集废气，主要污染因子为颗粒物。袋式除尘器具有结构原理简单、占地面积小、制造
	根据源强核算：项目污染物排放均可达到相应的排放标准；同时废气污染物的排放量较小，排放方式为有组织排放
	7、废气环境影响
	石家庄市曲寨水泥有限公司水泥窑协同处置建筑垃圾技术改造项目位于石家庄市鹿泉区石家庄市曲寨水泥有限公司
	本项目废气主要为制砂生产线输送、给料机、提升机落料点、选粉系统废气；拉链机落料点废气；提升机落料点、
	输送、给料机、提升机落料点、选粉系统废气：在输送、给料机、提升机落料点设置集气罩进行废气收集选粉系统
	拉链机落料点废气：在落料点设置集气罩，通过袋式除尘器处理后通过15米高排气筒排放；
	提升机落料点、石粉仓废气：在提升机落料点设置集气罩收集废气，石粉仓顶采用整体密闭管道直连的方式收集废
	石粉散装废气：在落料点设置集气罩，废气经袋式除尘器处理后通过16米高排气筒排放；
	皮带输送机落料点：在落料点设置集气罩，废气经袋式除尘器处理后通过20米高排气筒排放；
	提升机落料点、成品砂仓废气：在提升机落料点、石粉仓顶设置集气罩，管道汇集于袋式除尘器处理后通过45米
	成品砂散装：在落料点设置集气罩，废气经袋式除尘器处理后通过16米高排气筒排放；
	上料、配料站设喷淋装置进行抑尘；水泥罐废气经一套布袋除尘器治理，厂房二次密闭；粉煤灰罐废气经一套布袋
	经计算，①输送、给料机、提升机落料点、选粉系统废气：颗粒物产生量为15000kg，集气罩收集效率为9
	②拉链机落料点废气：颗粒物产生量为6000kg，集气罩收集效率为90%，袋式除尘效率为99%，风量为
	③提升机落料点、石粉仓废气：颗粒物排放量为54kg，排放浓度为1.154mg/m3，排放速率为0.0
	④石粉散装废气：颗粒物排放量为54kg，排放浓度为8.308mg/m3，排放速率为0.054kg/h
	⑤皮带输送机落料点：颗粒物排放量为54kg，排放浓度为1.154mg/m3，排放速率为0.008kg
	⑥提升机落料点、成品砂仓废气：颗粒物排放量为54kg，排放浓度为1.154mg/m3，排放速率为0.
	⑦成品砂散装颗粒物排放量为54kg，排放浓度为8.308mg/m3，排放速率为0.054kg/h。未
	⑧原料进仓：无组织颗粒物为129kg/a。
	⑨物料输送：无组织颗粒物为2747.7kg/a。
	⑩物料搅拌：无组织颗粒物为763.36kg/a。
	本项目颗粒物的厂界浓度差值最大值为0.387mg/m3，本项目厂界颗粒物叠加现状数据后最大值为0.7
	计算结果有组织颗粒物均满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级标准；无组织
	二、水环境影响分析
	三、声环境影响分析
	表4-11    项目厂界预测结果一览表   单位： dB(A)
	背景值数据来源为：根据2024年11月13日河北中天环保技术有限公司出具的《石家庄市曲寨水泥有限公司
	上表可知，本项目对厂界的噪声贡献值介于10.56～23.14dB（A），叠加背景值后介于53~54
	（2）监测要求
	根据《排污单位自行监测技术指南总则》（HJ819-2017）的相关规定以及本项目污染物排放情况，对本
	4、固体废物
	所以，本项目环境风险潜势为 I。
	（3）环境风险防范措施 
	针对本项目的特点，为防止风险物质泄漏等事故的发生，本评价建议采取以下环境风险防范措施，减少或避免事故
	①危废间配备专业技术人员负责管理，并设置醒目的安全标志。 
	②制定严格的风险防范制度，发生一切安全事故时能做到及时、有效地处理， 
	能保证风险事故的损失可以降低至最低。 
	③危废间地面做好防渗措施，需满足《环境影响评价技术导则 地下水环境》 
	（HJ610-2016）中相关要求。 
	④对原料的使用和储存提出相应的管理及使用要求，并严格按照该管理要求 
	进行日常监督、管理。原料储存区保持干燥通风，生产存储过程中原料及物料做 
	到密闭，不长时间暴露在空气中。原料转移和使用过程严格按照操作规程进行操作，按照安全生产要求设立防火防
	止物料的撒漏。 
	⑤危险废物装卸作业必须严格遵守操作规程，轻装、轻卸，严禁摔碰、撞击、 
	重压、倒置。 
	⑥安排专人进行管理，定期巡视，将风险降到最低。 
	⑦一旦出现事故，立即停产，降低环境污染。 
	⑧项目厂区需制定突发环境事件应急预案，并加强演练。 
	综上，项目在建设单位严格落实各项风险防范措施和应急预案的前提下，工程环境风险可防可控，项目建设是可行
	8、电磁辐射
	本项目不涉及电磁辐射的影响。
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	建设内容
	（建筑垃圾制机制砂）
	（装修垃圾制环保砖）
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	输送、给料机、提升机落料点、选粉系统废气（P1）：颗粒物排放量为135kg/a。
	拉链机落料点废气（P2）：颗粒物排放量为54kg。
	提升机落料点、石粉仓废气（P3）：颗粒物排放量为54kg。
	石粉散装废气（P4）：颗粒物排放量为54kg。
	皮带输送机落料点（P5）：颗粒物排放量为54kg。
	提升机落料点、成品砂仓废气（P6）：颗粒物排放量为54kg。

	四、主要环境影响和保护措施
	本项目废气主要为：
	①制砂生产线输送、给料机、提升机落料点、选粉系统废气；拉链机落料点废气；提升机落料点、石粉仓废气；石
	②制砖生产线上料、配料仓（物料输送）、搅拌、水泥罐、粉煤灰罐、白水泥罐等环节产生的无组织颗粒物。
	2、大气环境影响分析
	本项目废气主要为：
	①制砂生产线输送、给料机、提升机落料点、选粉系统废气；拉链机落料点废气；提升机落料点、石粉仓废气；石
	②制砖生产线上料、配料仓（物料输送）、搅拌、水泥罐、粉煤灰罐、白水泥罐等环节产生的无组织颗粒物。
	因为《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》无本项目制砂生产线输送、给料机、提升机落料点、选粉系统
	（1）制砂生产线
	①输送、给料机、提升机落料点、选粉系统废气
	本项目制砂生产线原料为建筑垃圾经破碎筛分后的0-5mm骨料，使用量为10万吨/年，在输送、给料机、提
	则颗粒物产生量为15000kg，集气罩收集效率为90%，袋式除尘效率为99%，风量为20000m3/
	未收集的10%无组织颗粒物为1500kg。
	②拉链机落料点废气
	制砂生产线拉链机（超细粉）输送量为1万吨/年，在落料点设置集气罩，通过袋式除尘器处理后通过15米高排
	未收集的10%无组织颗粒物为120kg/a。
	③提升机落料点、石粉仓废气
	制砂生产线提升机、石粉仓输送储存量约为1万吨/年，在提升机落料点设置集气罩收集废气，石粉仓顶采用整体
	未收集的10%无组织颗粒物为120kg/a。
	④石粉散装废气
	制砂生产线散装机储存量为1万吨/年，在落料点设置集气罩，废气经袋式除尘器处理后通过16米高排气筒排放
	未收集的10%无组织颗粒物为120kg/a。
	⑤皮带输送机落料点
	制砂生产线皮带输送机输送量约为9万吨/年，在落料点设置集气罩，废气经袋式除尘器处理后通过20米高排气
	未收集的10%无组织颗粒物为1080kg/a。
	⑥提升机落料点、成品砂仓废气
	制砂生产线提升机、成品砂仓输送储存量为9万吨/年，在提升机落料点、石粉仓顶设置集气罩，管道汇集于袋式
	未收集的10%无组织颗粒物为1080kg/a。
	⑦成品砂散装
	制砂生产线散装机储存量为9万吨/年，在落料点设置集气罩，废气经袋式除尘器处理后通过16米高排气筒排放
	未收集的10%无组织颗粒物为1080kg/a。
	（2）制砖生产线
	⑧原料进仓
	本项目制砖生产线年用水泥9375t/a，白水泥300t/a，粉煤灰3225t/a，采用仓顶除尘器进行
	⑨物料输送
	本项目原料采用装修垃圾石子、装修垃圾骨料、石英砂采用铲车或人工破袋运送至料斗，输送量合计45795t
	参考3021水泥制品制造行业-物料输送、储存-所有规模-颗粒物产污系数，产污系数为0.12kg/t-
	无组织颗粒物为2747.7kg/a。
	⑩物料搅拌
	本项目物料在密闭搅拌机内进行搅拌，原料量合计58720t。
	参考3021水泥制品制造行业-物料-混合-搅拌-所有规模-颗粒物产污系数，产污系数为0.13kg/t
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	（2）监测要求
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	所以，本项目环境风险潜势为 I。
	（3）环境风险防范措施 
	针对本项目的特点，为防止风险物质泄漏等事故的发生，本评价建议采取以下环境风险防范措施，减少或避免事故
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